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@ Aufzeichnungsmaterial fur Tintenstrahl-Druckverfahren 

(57) Aufzeichnungsmaterial fur Tintenstrahl-Druckverfah- 
ren mit einem Trager und einer Farbempfangsschicht, da- 
durch gekennzeichnet, daft auf der FarbempfangsschichT 
eine Oberschicht angeordnet ist, die feinporose, kattoni- 
sche Ladungszentren aufweisende anorganische Pig- 
ment- und/oder Fullstoffpartikeln enthalt und die Auf- 
tragsmenge der Oberschicht 0,5 bis 5,0 g/m 2 betragt. 
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Besehreibung 

Die Erfindung beinfft em Aufzeichnungsmaterial fur das Tintenstxahl-Druckverfahren. 

Die mi t der allgemeinen Verbreitung der elektronischen Mcdien in Verbindung stehende Technologic zur Herstellung 
5 von Farbausdrucken hat in den letzten Jaliren sehr an B ode u lung gewonnen. Ziel dieser technologic ist die An pas sung 
der BildqualitiiL der Farbausdrucke an das Niveau der Silbersalzlblografic. 

Es gibt verschiedene Aufzeichnungssysteme wie das thermische Farbstorriibertragungssystem, Tinlenstrahlverfahren 
oder die Elektrofolografie. 

Bei dem Tinlenstrahlverfahren werden Tropfchen einer Aufzeichnungsflussigkeit (Tinte) auf die Oberflache des Auf- 
10 zeichnungs materials milleis unterschiedlicher Techniken aufgeiragen. Bei der Tropfenerzeugung gib! es grundsiitzlich 
zwei Vert'ahrensvarianien. Beim konLinuierlichen ProzeG wird ein Tintensirahl aus der Diise ausgesloBen, der sich auf- 
grund der Obertlachenspannung in mikroskopisch kleine Tropten auflosl. Die Tropten werden elektriseh aufgeiaden und 
durch nachgeschaltete Ablenkplatten, die dureh die digitalen Signaie gesteuert werden, aufdie Unterlage plaziert oder in 
ein Reservoir abgelenkt. 

15 Bei der sog. "drop-on-demand"- Met node lost das Bildsignal einen mechanischen Impuls aus, der den Tropfen aus- 
sloBl. Die ersten "drop-on-demand" -Drucker benutzten den piezoelekLrischen EiTekl, urn das AusstoBen der Tropfen zu 
bewirken. Heute ist die Met node weitgehend durch den therm isc hen Tin lens Irani, auch "Bubble Jet" genannL ersetzt. 
I-Iierbei aktiviert das Bildsignal ein He ize lenient, wodurch eine Dampfblase in der waBrigen Tinte en (stent. Der resultie- 
rende Dampfdruck stolit den Tropten aus. 

:o An die Tinlenslrahl-BildempfangsriiaieriaUen werden hohe Anforderungen gestelll. Das milleis Tintensirahl- Verf ah- 
ren erzeugie Bild soli verfiigen liber: 

- hohe Auflosung, 

- hohe Farbdichte, 

25 - genugend Farbabstufungen, 

- gute Wischtestigkeii, 

- gute Wasserfestigkeit, 

- gute NaBriebfesligkeit. 

30 Um dies zu erreichen, miissen fclgende Grundbedingungen erfuilt werden: 

- die Tinte muB vom Aufzeichnungsmaterial rasch absorbierl werden, 

- die aufgesprilzten Tinteniropfchen miissen in moglichst exakler Weise (kreisfonnig) und genau begrenzt ausein- 
anderlauren, 

35 - die Tintendiffusion in dem Autzeichnungsmaterial darf nicht zu hoch sein, damit der Durchmesser der Tinten- 

punkte nicht mehr als unbedingt erforderlich vergroGert wird, 

- ein Tintenpunkt soli beim Uberlappen mit einem vorher aufgebrachten Tmtenpunkt diesen nicht beeintrachtigen 
oder verwischen, 

~ das Aufzeichnungsmaterial muB eine Oberflache aufweisen, die eine hohe visuelle Reflexionsdichte und eine 
40 hohe Brillanz der Farben ermoglicht, 

- das Aufzeichnungsmaterial soLl eine hohe Formbestandigkcit aufweisen, ohne daB es sich nach dem Druckvor- 
gang dehnt. 

Hierbei handelt es sich zum Teil um sich widcrsprechende Forderungen, z. B. bedeutet die zu schnelle Einstellung der 
45 Wischtestigkeii, daB ein Tintentropfen nicht oder nur wenig auseinanderiauft und dadurch die Klarheit des entstandenen 
Bildes benachteiligt wird. 

Die zunehniende Verbesserung der Leislungsfahigkeil von Tinienstrablaufzeichnungsvorrichtungen, die hohe Auf- 
zeichnungsgeschwindigkeiten emioglichen, wirkt sich bei Erfullung der oben genannten Anforderungen erschwerend 
aus. 

50 Das ftir derartige Aufzeichnungssystcme verwendcte Aufzeichnungsmaterial (Bildempfangsmaterial) besteht in der 
Regel aus einem Trager und einer Tintenaufnahmeschicht sowie gegebenenfalls weiteren Hilfsschichten. 
Als Trager kann beispielsweise ein Polyesterharz, Diacctat oder Papier verwendet werden. 

Bei den Tintenaufnahmeschichten handelt es sich meistens um hydrophile Beschichtungen, die besonders gut fur die 
Aufnahme der waBrigen Tinten geeignet sind. 
55 Die Tintenaufnahmeschichten bestehen in der Regel aus einer Pigment/Bindemittel-Mischung. Die Pigmente dienen, 
neben der Erhohung des WeiGgrades des Malerials, zur Retention der FarbslotTe aus der Aufzeichnungsflussigkeit an die 
Obertlache des Blattes. Als Bindemittel werden natiirliche oder synthetische Polymere eingesetzt, beispielsweise Gela- 
tine, Starke, Pektin, Kasein, Carboxyinethylcellulose, Polyvinylalkohol und Polyvinylpyrrolidon. 

Oft werden in der Tintenaufnahmeschicht zusatztich kationische Substanzen zur Fixierung der Tintcnfarbstotfc einge- 
60 setzt. 

Oft neigen Aufzeichnungsmaterialien, deren Trager ein Papier ist und die Tintenaufnahmeschicht ein wasserlosiiches 
Bindemittel enthalt zu solchen Problemen wie unzureichende Wasserfestigkeit oder Krauseln des Materials. So ist bei- 
spielsweise aus derjapanischen Orfenlcgungsschrift JP 61-041585 ein AufzeichnungsmateriaJ bekannt, das eine Polyvi- 
nylalkohol/Polyvinylpyrrolidon-Mischung aufweist und sich neben der oben erwahnten mangclndcn Wasscrtestigkcil 
65 dureh eine schlechte NaBriebfesligkeit auszeichnel. 

Eine gute Wasserfestigkeit soil durch eine Schicht erreicht werden, in der neben einem Vinylpolyiner ein (Meth)acryl- 
polymer und wasserlosllche Cellulosc-Verbindungen enthalten sind (EP0 672 537). Nachteilig an diesem Aufzeich- 
nungsmaterial ist seine unbefriedigende Trocknungszeit. 
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Aus dcr japanischen Oftcnlegungsschrift JP 06-297831 ist ein Aufzeiehnungsmaterial bekanru, das cine porbsc 
Schicht mit einer Pseudoboehmit/Polyvinylalkohol-Mischung aufweist. Dadurch werden schnelle Trocknungszeiten er- 
reicht. Als Nachicil ist jcdoch die hier fur cine schnelle Auf nan me auch grbRerer Tintenmengen erforderliche hohe 
Schichtauftrags menge (35-45 g/nr) anzusehen. 

Bisher ist also kein Aufzeiehnungsmaterial bckannl, das aiie dicse Anforderungen in zufriedensteLlender Weise erfullt. 5 

Die US 5 264 275 beschreibt ein Aufzeiehnungsmaterial fur das Tinlenstrahlvcrfahren. welches auf einem Kunsistolf- 
Substrat zwei aufeinander liegende Bohrnit-Schichtcn aufweist. wobei die untere Schicht eine Dicke von 2 bis 30 um 
aufweist.. Die EP 634 2S7 Al beschreibt ein kraizfestes Ink-Jet-Material mit einer Bbhmii-Schiclu von 10 bis 100 um 
Dicke und einer Si02-Deckschicht auf einem Substrat. Die EP 655 346 Al offenbartein Ink-Jet-Aufzeichnungsmaterial, 
bei deiu eine Ernpfangsschicht mit katiomscher kolloidaler einer Kaeselsaure auf einem Trager aufgebrachl wird und die 10 
EP 704 315 A 1 beschreibt ein Ink-Jet- Aufzeiehnungsmaterial mit einer Bbhmit-Schicht einer Dicke von 2 bis 60 um auf 
einem Easersubstrat, welches mit porbsen Parrikeln, insbesondere SiO;, einer GrbBe von 0,1 bis 30 urn befullt ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Aufzeiehnungsmaterial zur Verfugung zu stellen, das die oben erwahnt.cn Nachteile 
nicht aufweist, insbesondere eine sehr gute Wasserfestigkeit, eine sehr hohe Auflosung und Earbdichte besitzt. 

Die Aufgabe wird durch ein einen Triiger und eine Ernpfangsschicht enthaltendes Aufzeiehnungsmaterial gelbsl, wo- t5 
bei auf der Empfangsschicht eine Oberschicht angeordnet ist, die ein feinporbses, kationische Ladungszentren aufwei- 
sendes anorganisches Pigment enihall und die Auftragsmenge der Oberschicht 0,5 bis 5,0 g/m 2 betragt. 

Ftir diesen Zweck besonders gut geeignet sind Aluminiumoxide, pyrrogene Aluminiumhydroxide und Aluminium- 
oxidhydrate, insbesondere jedoch das ct-Aluminiumoxid iMonohydrat oder das Metahydroxid Y-AlO(OH) (Bohmit) mil 
einer Porenradiusverteilung zwischen 1 und 3,5 nm. In einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung kann in der Ober- 20 
schicht eine feintcilige Kieselsaure wie pyrrogene Kieselsiiure eingesetzt werden. Die Menge der feinteiligen Kiesel- 
saure kann variieren zwischen 30 und 70 Gew.-%, bezogen auf die Gesaintmenge des Pigments. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Ertindung wird in der Oberschicht ein Polyvinylalkohol als Bindemittel 
eingesetzt. Besonders gut geeignet ist ein teilverseifter Polyvinylalkohol mit einem Verseifungsgrad zwischen 70 und 90 
Mol%. Ebenfalls gut geeignet sind kationisch modifizierte Bindemittel, wie beispielsweise ein kationischer Polyvinylal- 25 
kohol oder kationisch modifizierte Starke. Aber auch andere wasserlbs lichen Polymere konnen als Bindemittel einge- 
setzt werden. Die Menge des Bindemittels kann 20 bis 90 Gew.-% betragen. Bevorzugt wird der Mengenbereich 40 bis 
90 Gew.-%, insbesondere jedoch 50 bis 80 Gew.-% (bezogen auf die getrocknete Schicht). 

Das Mengenverhaltnis anorganische Pi g men t-und/oder Fulls toffparti kein zu Bindemiliel kann 1 : 0,4 bis 1 : 100, ins- 
besondere jedoch 1 : 2 bis 1 : 100 betragen. 30 

In einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung enthalt die Oberschicht zusatzlich mindestens ein kationisches Poly- 
mer wie beispielsweise einen kationisch inodirizierten Polyvinylalkohol, eine kationisch modifizierte Starke, ein katio- 
nisch modifizierles Polystyrol, ein kationisch modifiziertes Polyvinylpyrrolidon und ahnliche Polymere. Besonders ge- 
eignet sind quaternary hydroxy- oder aminofunktionelle Aery lat- Homo- und/oder Aery lat-Gopoly mere. Die Menge des 
kationischen Polymers betragt 1 bis 30Gew.-%, insbesondere 5 bis 20Gew.-%, bezogen auf die getrocknete Schicht. 35 
Neben dem oben erwahnten kationischen Polymer kann die Oberschicht ein zusatzliches kationisches farbstotTixierendes 
Mittel enthalten, beispielsweise ein quaternares Polyammoniumsalz aus der Gruppe der Polyvinylbenzyltrimethyl-, Po- 
lydiallyldimethyl-, Polymcthacryloxyethyldimethylhydroxyethyl-. PolyhydroxypropyldimelhylaiTimoniumchloride. 
Aber auch andere farbstoffixierende Mittel wie kationische kationische Poly amine, kationische Polyacrylamide, kationi- 
sche Potyethylenimine konnen eingesetzt werden. Die Menge des farbstoffixierenden Mittels kann bis 5 Gew.-%, inshe- 40 
sondere von 0,5 bis 3 Gcw.-% betragen. 

Die Tintenaufnahmeschicht kann Bindemittel, farbfixierende Verbindungen, Hartungsmittel und andere Hilfsmittel 
enthalten. Als Bindemittel konnen beispielsweise Polyvinylalkohol, modifizierter Polyvinylalkohol, kationisch modifi- 
ziertes Polystyrol, Garboxymethylcellulose, Polyvinylpyrrolidon, Polyvinylacetat, Starke, Gelatine oder Mischungen da- 
von eingesetzt werden in einer bevorzugten Ausgestaltung der Ertindung wird in der Tintenaufnahmeschicht Gelatine 45 
eingesetzt. Als besonders vorteilhaft erwies sich eine Schweineschwartengelatine mit einer Gallcrtfestigkeit von 200 bis 
300 Bloom (gemessen nach BS 757, 1975), aber auch eine Rinderknochengelatine kann eingesetzt werden. In einer an- 
deren Ausgestaltung der Erfindung konnen zusatzlich bis 20 Gew.-% (bezogen auf den gesamten Binder) eines weiteren 
Binders enthalten sein. Bei dem zusatzlichen Binder handell es sich um einen tnodifizierten Polyvinylalkohol, Garbox- 
ymethylcellulose oder Polyvinylpyrrolidon. Besonders gute Ergebnissc werden erreicht, wenn neben dem Bindemittel 50 
und den in einer Menge bis 5 Gew.-% einsetzbaren farbstoffixierenden MitteLn zusatzlich ein kationisches Polymer ein- 
gesetzt wird. Das kationische Polymer kann ein quaternares, hydroxy- oder aminofunktionetles Acrylat-Homo- und/oder 
Acrylat-Gopolymer sein. Aber auch andere kationische Polymere wie beispielsweise ein kationisches Polystyrol oder 
eine kationisch modifizierte Starke konnen verwendet werden. Das Mengenverhaltnis kat. Polymer/Bindemittel in der 
Empfangsschicht betragt 1 : 2 bis 1 : 20. 55 

In dem erfindungsgemaBen Aufzeiehnungsmaterial kann als Trager eine Kunststoffolie(-fiun) oder vorzugsweise ein 
unbeschichtetes oder beschichtetes Basispapier verwendet werden. Besonders gut geeignet ist ein beidseitig mit Kunst- 
harz beschichtetes Papier mit einem Flachengewicht von 50 bis 250 g/m 2 Als Kunsiharz konnen beispielsweise Polyole- 
fine oder Polyester eingesetzt werden. Die Auftragsmenge der Kunstharzbeschichtung, in der zusatzlich noch Pigmentc, 
Farbstotle und andere Hilfsstoffe enthalten sein konnen, betragt mindestens 5 g/nr. In einer besonderen Ausgestaltung 60 
der Erfindung wird ein polyethylenbeschichtetes Papier eingesetzt. Als Trager geeignet ist aber auch ein gestrichenes Ba- 
sispapier, insbesondere ein baryt beschichtetes Papier. 

Die Ruckscitc des Aufzcichnungsmaterials kann auch cine Funktionsschicht aufweisen, beispielsweise cine Antiein- 
roll- und/oder Antistatik-Schicht. 

Sowohl die Tintenaufnahme- als auch die Oberschicht werden aus einer watirigen Dispersion (Beschichtungsmasse) 65 
aufgetragen und getrocknet. 

Die Beschichtungsmasse kann mit alien gebrauchlichen Auftrags- und Dosierverfahren. wie beispielsweise Walzen- 
auftrag-, Gravur- oder Nipp-Verfahrcn und Luftburstcn-odcr Rollrakeldosierung auf den Trager aufgetragen werden. 
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Die Auftragsmenge dcr Timcnaurnahnieschicht betragt 1.0 bis 20 g/m 2 , vorzugsweise 8 bis 14 g/m 2 Die Auftrags- 
menge der Oberschichl betragt 0..i bis 5.0 g/m 2 . vorzugsweise 1,0 bis 4.0 g/nr. 

In den folgenden Tabellen 1 und 2 sind einige der vielen moglichen Ausfuhrungsformen der Erfindung dargestellL: 

Tabclle 1 



Bestandteile der 
Tintenaufnahme- 
schicht A 


Al 


A2 


A3 


A4 


A5 


A6 


A7 


Gelatine, 
264 Bloom 


91, 8 


81, 8 


73, 6 


73,4 


32, 6 






Polyvinylalkohol, 
Verseifungsgrad: 
98 Mol% 


- 


- 


8,2 


- 


9,2 


31, 6 


41, 0 


Polyvinylpyrroli- 
done 

Molgew. : 630 000 
Dalton 








18, 4 




31, 6 


41, 0 


Vinylacetat/ 
Butyl aery la t-Cop . 


- 


- 


- 


- 


- 


31, 6 


- 


Aminomethylmetha- 
crylat 


5, 0 


15, 0 


15, 0 


5, 0 


5,0 




15,0 


quat . 

P o 1 y ammo n i urn s a 1 z 


3,0 


3,0 


3,0 


3, 0 


3, 0 


5,2 


3,0 


TAF / Formaldehyd 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 







o 



o 
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Tabelle 2 



Bestandteile der 
Oberschicht 3 


31 


32 


53 


34 


3 5 


36 


37 


33 


39 


310 


Polyvinylalkohol, 
Verseif ungsgrad : 
83 Mol% 


65 


- 


- 


- 


80 


- 


- 


- 


36 


- 


Polyvinylalkohol, 
Verse if ungsgrad: 
74 Mol% 




75 


* 






62 


72 


65 


36 




Kat . 

Polyvinylalkohol 


- 


- 


65 


— 


— 


- 


- 




— 


72 


Polyvinylpyrroli- 
don 








65 










_ 


_ 


Al-Hydroxid, 
1-3 nm 








30 














Boehmit, 1,0-3,5 nm 


30 


20 


30 


- 


15 


20 


20 


10 


10 


20 


Kieselsaure 
















10 






Aminome thy line tha- 
crylat 












15 




10 




5 


Hydroxyacrylat- 
Terpoiymer 














5 




15 




Quat . 

Po 1 y ammcni uins a 1 z 


5 


5 


5 


5 


5 


3 


3 


5 


3 


3 



Die Mengenangaben sind in Gew.-% ausgedriickt und beziehen sich auf getrocknete Schichten. 
Die Erfindung soli mil Hilfe einiger ausgewahlten Beispiele naher erliiulert werden. 

Beispiel 1 

Die VbrderseiLe eines niil Alkytkelendimer neutral geleimten und beidseidg riiit Polyethylen beschit;hLeLen Basispa- 
piers 1 ^ von 80 g/m 2 Rachengewicht wurdeerst mit einer TintenaufnahmeschichigemaB Al (Tab. 1) unddanach miteiner 
Oberschicht. gemaB Bl, B2, B6, B7 und B8 (Tab. 2) versehen. Hierzu wurden zuersL entsprechende wafirige Beschich- 
tungsmassen hergestellt, die dann mit Hilfe eines Rollrakels auf das zu beschichtende Tragerm ate rial aufgetragen und 
getrocknet wurden. Die Auflragsgewichte betrugen: 



60 



65 
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Standard- Drahtrakel/GrCfie 



Tintenauf nahmeschicht : 


10 


g/m 2 


100 


Oberscr 


:icht 31 




2 


g/m 2 


35 




B2 




3 


g/m 2 


40 




B6 




4 


g/m 2 


45 




B7 




4 


g/m 2 


45 




38 




4 


g/m 2 


45 


Beispiele 


1 . 1 


1.2 


1.3 


1 


.4 


1.5 


Al t- Bl 


Al + B2 


Al + B6 


Al 


+ B7 


Al + BS 



25 Sonstige Versuchsbedingungen: 

Maschinengeschwindigkeit: 100 m/rnin 
Trocknungstemperatur (Lull): 100°C 
Trocknungs/xit: 2^4 min 

l ) Die Vordersoite dcs Basispapiers wurdc mil. einem LDPH (Polyethylcn nicdcrer Dichte) beschichtet (19 g/m"). Die 
30 Bcschichiung enthiek auBerdem: 

- 0,95 Gew.-% optischcr A u the Her, 

- 10 Gew.-% Tilandioxid, 

- 4 Gew.-% Gleitmittel, 

35 - 10,8 Gew.-% eines Pigmenlkonzentxates (10% Ultramarin, 90% LDPE). 

Die Riickscite des Basispapiers wurde mit einer Misehung aus LDPE und HDPE (Polyethylen hoher Dichte) beschich- 
Let. Das Auttragsgewicht betrug 20 g/ni 2 . 

Das erhalte Aufzeichnungsmaterial wurde in einem sog. " Thermos trahl"-Verfahren bedruckL und anschlieBend analy- 
40 siert. 

Die Prurergebnisse sind in Tabelle 3 zusammengestellt. 

Beispiel 2 

45 Die Vorderseite des Basispapiers aus Beispiel 1 wurde erst mit einer Tintenaufnahmeschicht gemaB A2 (Tabelle 1) und 
anschlieBend mit einer Oberschicht gemaB B2, B6 und BS (Tab. 2) versehen. Die Auttragsgewichte betrugen: 



Tintenauf nahmeschicht 
Oberschicht 32 

B6 

B8 



12 g/m 2 

4 g/m 2 

5 g/m 2 
2 g/m 2 



55 



Beispiele 


2.1 


2.2 


2.3 


A2 + B2 


A2 + B6 


A2 + B8 



65 

Versuchsbedingungen sind wie im Beispiel 1. 

Die Prtifergebnisse sind in Tabelle 3 zusammengestellt. 
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Beispiel 3 

Hin auf der Vorderseite mil Barytschicht versehene Basispapier (Flachengewicht: SO g/m~) wurde erst mil eincr Tin- 
lenaufnahmeschicht gemaB A7 und anschlieOend mit einer Oberschicht gemaB B9 versehen. 

Die Barytschicht enthieit 85 Gew.-% BaS0 4 und 15 Gcw.-% Gelatine. 5 
Die Versuchsbedingungen waren wie iin Beispiel 1. 
Die Priitergcbnisse sind in Tabelle 3 zusammengesiellt. 

Vergleiehsbeispiel VI 

10 

Das Basispapier uus Beispiel 1 wurde mil einer Tintenaufnahmeschichl gemaB A2 beschichlet (12 g/nr) und anschlie- 
Bend mit einer Oberschicht gemaB B6 versehen (4 g/nr), jedoch ohne Bohmil mit enger Porenradiusverteilung, start, (les- 
sen mit Aluminiumhydroxid mit einer Porenradiusverteilung von 2,8 bis 100 nm (Via) und 2,0 bis 14 nm (VI b). 

Vergleiehsbeispiel V2 15 



Das Basispapier aus Beispiel 1 wurde nur mit einer Tintenaufnahmeschicht gemaB A2 und A6 beschichlet. ohne und 
mit Zugabe von Aluminiumhydroxid beschicbtet. 



Bestandteiie 


V2a 


V2b 


V2c 


20 


Gelatine/ 
264 31oom 


81/ 80 


- 


- 


25 


?o 1 yviny 1 al koho 1 / 
Vp r <=; p i f iincr^orad * 

V CI O *v -1- J ^ X CI • 

98 Mol% 


- 


31/ 60 


21, 60 


30 


Pol yviny lpyrro- 
lidon/ 

Molgewicht : 
630000 Dalton 




31/ 60 


21, 60 


35 


Vinylacetar/ 
3utylacrylat-Cop. 




31/ 60 


21, 60 


40 


Aminomethylmetha- 
crylat 


15/ 00 






45 


quat . 

P o 1 y ammo n iums a 1 z 


3/ 00 


5,20 


5, 20 


50 


Al-Hydroxid, 
2,0-14 nm 






30, 00 


TAF/Formaldehyd 


0,20 






55 


Auf trag/ g/m2 


15 


15 


15 





Die Mengenangaben sind in Gew.-% ausgedriickt und beziehen sich aut" getrocknete Sehichten. 60 



Vergleiehsbeispiel V3 
Als Vergleieh diente ein handelsubliches Aufzeichnungsmaterial. 

Das in den Vergleichsbeispielen erhaltene Aufeeichnungsmaterial wurde in einem sog. "Thennostxahr-Verfahren be- 65 
druckt und anschlieBend analysierL Die Ergebnisse sind in Tabelle 4 zusammengestellt. 
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Pnifung dcs gemaB den Beispiclcn und Vergleichsbeispielen erhaltcncn Aufzcichnungsmalerials 

Das Aufzeiehnungsmaierial wurde mil Hilfe eines Tintensirahldruckcrs HP Deskjet 550 c der Fa. Hew leu Packard be- 
drueki. 

5 Bei den erhaltcncn Druckbildcrn wurden Farbdichle, Wasscrfestigkeit, Troeknungszcit, Glanz und Ausbluten untcr- 
suchl. 

Die Farbdichiemessungen wurden mil Hilfe eines "Original Reflection Densitometer SOS-45" durchgefuhrt. Die Mes- 
sungen erfolgicn fur die Grundfarben Oyan, Magenta, Gelb und Schwarz, 

Fur die Untersuchung der Wasserfesiigkcit wurde das Aufzeichnungsmateriai in Wasser getauchc. Die nach 60 s im 
L0 Wasserbad 25 °C verbliebene Farbdichle (%) wird als VlaB fur die Wassersiabiluiil herangezogen. 

Das Ineinandervcrlaufen der Tin ten n den Riindem von zusammenliegenden Farbllachen Ausbluten wurde visuell mil 
den Notcn 1 -6 (sehr gut bis schr schlecht) beurteilt. 

Die Messung der Glanzwerte ert'olgte mil dem Labor Reflektometer RL3 der Fa. Dr. Lange nach DIN 67530. 

Das Trocknungsvorh alien des Aufzcichnungsmalerials wird folgendennaBen ermittelt: 
15 Aul" ein Blalt Papier wird mil schwarzer Tmte (reines Schwarz) ein Batken ausgedruckt und nach einer Wartezcil von 120 
Sekunden Papier (20 Blalt) aufgelegl. Der Farblransfer wird als MaB fur Trocknung genommen. Die Trocknungszeil 
kann <120, 120-240 und >240 Sekunden betragen. 

Wie aus den Tabellen ersichilich zeichnen sich die erfindungsgema'B hergestellten Aufzeichnungsniaterialien durch 
cine bessere WasserfesLigkeit, kurzere Trocknungs/.eiten sowie ein besseres Bleed- Verhallen aus. Audi wenn die Was- 
20 serfesligkeiien und Trocknungszeilen der nach Via und Vlb hergeslelken Papiere ebenfalls gul sind. so ist das Ausblu- 
ten unbefriedigend. Auch hinsichtlich des Glanzcs liegen die Werte bei Beispiel 2.2 hbher als bei den entsprechenden 
Vergieichsbeispielen Via und Vlb. 
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Pate titan sp ruche 

1. Aufzeichnungsmaterial fur TintensLrahl-Druckverfahren mil einem Triiger und ciner Farbempfangsschichi, du- 
durch gekennzeichnet, daB auf der Farbempfangsschicht eine Oberschicht angcordnet ist, die feinporose, kationi- 
sche Ladungszentrcn aufweisende anorganische Pigment- und/oder Fullstoffpartikcin enthait und die Aurirags- 
menge der Oberschiehl 0,5 bis 5,0 g/nr beiriigt. 

2. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die anorganischen Pigment- und/oder 
FullstofTpartikcln eine Porenradiusverreilung zwischen 1,0 bis 3,5 nm aufweisen. 

3. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die anorganischen Pigment- und/ 
oder FullstotVpartikel ein Aluminiunmydroxid sind. 

4. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Alutniniuinhydroxid ein Bohmil ist. 

5. Aut'zeichnungsmatenal nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet., daB die anorganischen Pigment- und/ 
oder Fullstoffpartikei ein Aluminiumoxid und/oder ein pyrogenes Aluminiumoxid sind. 

6. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberschiehl Polyvinylalkohol 
als Bindernillel enlhalt. 

7. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Polyvinylalkohol leilverseifl ist. 

8. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Bindemittel in der Oberschiehl 
in einer Menge von 20 bis 90 Gew.-%, insbesondere von 40 bis 90 Gew.-% eingesetzt wird. 

9. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Mengenverhaltnis anorgani- 
sche Partikel/Bindemiuel 1 : 0,4 bis 1 : 100 be tragi. 

10. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberschicht mindestens ein 
kationisches Polymer enthait. 

11. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB das kalionische Polymer ein quaterna- 
res Acrylal-Homo- und/oder -Copolymer, ein kationisch modilizierter Polyvinylalkohol, eine kationisch moditi- 
zierte Starke, ein kationisch modihziertes Polystyrol, ein kationisch modifmertes Polyvinyipyrrolidon oder eine 
Mischung daraus ist. 

12. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Menge des kationischen Po- 
lymers in der Oberschicht 1 bis 30 Gew.-%, insbesondere 5 bis 20 Gew.-% betragt. 

1 3. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeichnel, daB die Oberschicht ein farbsLoflixie- 
rendes Mittel in einer Menge bis 5 Gew.-% enthait. 

14. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbempfangsschicht ein 
Bindemittel enthait, das aus der Gruppe Gelatine, Polyvinylalkohol, modilizierter Polyvinylalkohol, Starke, Car- 
boxymethylcellulose. PolyvinyLpyrrolidon, Polyvinylaeelal, kationisch modifiziertes Polystyrol oder Mischungen 
daraus ausgewiihlL ist. 

15. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet., daB die Tintenaufnahmeschicht bis 
5 Gew.-% eines farbstoffixierenden Mittels enthait. 

16. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Mengenverhaltnis kationi- 
sches Polymer/BindemitLel in der Empfangsschicht 1 : 2 bis 1 : 20 betragt. 

17. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Triiger ein polyolefinbe- 
schichtetes Papier ist. 

18. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB derTragcr ein barytbeschichtctes 
Papier ist. 
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